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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2017 

 

Subject Name :  Manufacturing Engineering-II 

Subject Code :   2TE04MFE1                         Branch :   Diploma (Mechanical) 

Semester :4
                

Date : 20/04/2017          Time : 10:30 To 1:30         Marks :  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Four answers of a question are given below the question. Select appropriate 

answer from the options - a, b, c, and d 

(14)  

 1 A shop floor Supervisor is a vital link between, 

(a) workers and machine tool. (c)  management and workers. 

(b)         workers and material. (d) management and customer. 

 

 2 In orthogonal or two dimensional cutting, the cutting phase of the tool, 

(a) makes an angle smaller than 90 degree with the tool movement. 

(b) makes an angle of 90 degree (right angle) with the tool movement.     

(c) makes an angle greater than 90 degree with the tool movement.  

(d) makes zero angle with the tool movement.  

 

 3 Cast iron during machining produces 

(a) none of these  (c)        continuous chips with built-up-edge 

(b) continuous chips (d)  discontinuous chips  

 

 4 Which machine tool is not a  basic machine tool from the following? 

(a) centre lathe.  (c)  drilling machine. 

(b) milling machine (d) crank shaft turning lathe. 

 

 5 In lathe machine which type of feeds are imparted to the cutting tool? 

(a) longitudinal which is parallel to the lathe axis 

(b) cross feed which is at right angle to the lathe axis 

(c) angular feed which is the motion of cutting tool at some angle with the  

              axis of lathe 

(d) all of the above  

 

 6 In a lathe machine for shaping the work piece, commonly cutting tool used is, 

(a) single point cutting tool. (c) broaching tool 

(b) multi point cutting tool. (d) hobbing tool. 

 

 

 7 Slow speed of spindle is necessary while,  
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(a)  turning large diameter work piece.  

(b) turning work pieces of hard materials. 

(c)  thread cutting and reaming.   

(d) all of the above. 

 8 In drilling operation, to prepare a flat surface for correct sitting of bolt head or nut 

(a) a counter boring is done. (c)        trepanning is done.  

(b)  spot facing is done.  (d) a counter sinking is done 

 

 9 A milling process in which  surface produced by a milling cutter parallel to the  

axis of rotation of the cutter is called 

(a) Face milling process.  (c) Peripheral milling process. 

(b) End milling process.  (d) Side milling process. 

 

 10 The thickness of the chip in down milling is  

(a) Maximum at the beginning of the cut and it reaches minimum when the cut 

terminates. 

(b) Minimum at the beginning of the cut and it reaches maximum when the cut 

terminates. 

(c)  Both (a) and (b). 

(d) None of the above. 

 

 11 According to the types of cutting stroke, shaper machine is classified as 

(a)   Push type (c) Geared type 

(b)    Draw type (d) Both (a) and (b)  

 

 12 On a shaper machine cutting gears and machining splines 

(a)     Dividing head is used  (c) Rotary table is used 

(b)        Shaper centre is used  (d) All of the above  

 

 13 In shaper machine, work piece …………. and tool ………… 

(a) reciprocates, rotates  (c) remains stationary, reciprocates 

(b) remains stationary, rotates (d) rotates, reciprocates  

 

 14 Which of the following is hardest known material? 

(a)  Cemented carbide   (c)  Ceramics  

(b)  Cubic boron nitride (CBN) (d)   Diamond  

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

 

Q-2 (a) List the various cutting variables and state their effects on surface finish, tool life, 

power consumption and metal removal rate. 

(7) 

 (b) Explain chip formation with a neat sketch. State the types of chips. Explain any one  

 

 

(7) 

Q-3 (a) Explain working principles of Lathe machine using block diagram. Also list the 

types of Lathe machine. 

(7) 

 (b) List the operations performed in a lathe and explain any one with neat sketch. 

 

(7) 
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Q-4 (a)  Write the function of the following in one or two sentences.( Each carry one mark). 

(1)     Chuck     (2)     Tai stock     (3      Mandrel     (4)     Half nut     (5)     Cutting 

fluids                     (6)     Arbor      (7)     Dividing head 

(7) 

 (b) List the work holding devices on drilling machine. Explain any one with neat sketch. (7) 

    

Q-5 (a) Sketch and label the parts of a radial drilling machine. (7) 

 (b) State the working principles of Milling machine (3) 

  (c)    Explain Up milling and Down milling with neat sketch.  (4) 

    

Q-6 (a) What is the Indexing? List the indexing methods. (7) 

 (b) Why return stroke is faster than the forward stroke in shaper machine? Explain. Also 

list the shaper operations. 

(7) 

    

Q-7 (a) The slotter is a vertical ram shaper machine, explain the statement. (3) 

 (b) List the operations performed on slotter. Explain any one with neat sketch. (4) 

 (c) Differentiate between shaper machine and planner machine.   (7) 

    

Q-8 (a) List the cutting tool materials. (3) 

 (b) Explain the tool life. Write the factors affecting on tool life. (4) 

 (c)  Explain, why foundation is done? List the equipment used for testing. (7) 

 

ગજુયાતી 

પ્રશ્ન-૧  એક પ્રશ્નના ચાય વલકલ્ પ્રશ્નની નીચે આેરા છે. મોગ્મ વલકલ્ સદં કયી પ્રશ્નનો જલાફ 

રખો. 
(૧૪) 

 ૧ ળો ફ્રોય સુયલાઇઝય______અને ______લચ્ચે ભહત્લની કડી છે.  

(અ)     કાયીગય અને ભળીન ટરૂ.  ( ક) ભેનેજભેન્ટ અને કાયીગય              

(ફ)     કાયીગય અને ભટટયીમર  ( ડ) ભેનેજભેન્ટ અને ગ્રાહક  

 

 ૨ રફં કતતન અથલા દ્વિયીભાણીમ કતતનભા ંટરૂનો કટટંગ પેઝ દાગીનાની ધયી સાથે  

(અ) ૯૦⁰ કયતા નાનો ખણૂો ફનાલે છે.         (ક)    ૯૦⁰ કયતા ભોટો ખણૂો ફનાલે છે. 

(ફ) ૯૦⁰  નો ખણૂો (કાટખણૂો)   ફનાલે છે.     (ડ)    શનૂ્મ અંળનો ખણૂો ફનાલે છે. 

 

 

 3 કાસ્ટ આમનતના ભળીનંગ દયમ્માન કેલા પ્રકાયની ચચપ્સ ઉત્ત્ન થામ છે? 

(a) આભાનંી કોઈ નહં (c)        ચફલ્ટ અ એજ સાથેની સંગ ચચપ્સ 

(b) સંગ ચચપ્સ            (d)તટૂક ચચપ્સ 
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 ૪ નીચેનાભાથંી કયુ ંફેઝીક ભળીન ટરૂ નથી? 

(અ)    સેન્ટય રેથ.   ( ક) ડ્રીરંગ ભળીન 

(ફ)    ભીરંગ ભળીન .  (ડ) કે્રન્ક ળાફ્ટ ટવનંગ રેથ. 

 

 ૫ રેથ ભળીનભા ંકટટંગ ટરૂને કઇ કઇ પીડ આી ળકામ છે? 

(અ)    રેથની ધયીને સભાતંય રોન્ીટયડુીનર પીડ.   

(ફ)    રેથની ધયીને કાટખણેૂ ક્રોસ પીડ.   

(ક)     રેથની ધયીને ખણૂો કયતી કટટંગ ટરૂને અાતી કોચણમ પીડ. 

(ડ) ઉયની ફધી પીડ. 

 

 ૬ રેથ ભળીનભા ંદાગીનાને આકાય આલા ધાત ુદૂય કયલા સાભાન્મ યીતે ____ટરૂ લયામ 

છે.  

(અ) સીગર ોઈન્ટ કટટંગ ટરૂ. (ક) બ્રોચચંગ ટરૂ. 

(ફ) ભલ્ટી ોઈન્ટ કટટંગ ટરૂ.. (ડ) હોફંગ ટરૂ.  

 

 ૭ રેથ ભળીનના સ્ીન્ડરની ધીભી ગવત નીચેનાભાથંી ક્યા ઓયેળન ભાટે જરૂયી છે?    

(અ)  ભોટા વ્માસના દાગીનાને ટવનંગ કયલા ભાટે. 

(ફ) સખત ધાતનુા દાગીનાને ટનંગ કયલા ભાટે.  

(ક)  આંટા ાડલા તેભજ યીવભંગ કયલા ભાટે.   

(ડ)      ઉયના ફધા ભાટે. 

 

 ૮ ફોલ્ટના ભાથા તેભજ નટને સાચી યીતે ફેસાડલા ભાટે સાટ સાટી ફનાલલા કયુ ં
ડ્રીરંગ ઓયેળન કયલાભા ંઆલે છે? 

(અ) કાઉન્ટય ફોટયંગ.   (ક)        ટે્રનંગ.  

(ફ)  સ્ોટ પેવસંગ. (ડ) કાઉન્ટય સીન્કંગ. 

 

 ૯ વભરંગ કટય િાયા કટયની એચિસ ઓપ યોટેળનને સભાતંય સાટી જે વભરંગપ્રટક્રમાભા ં
તૈમાય થામ છે તે વભરંગ પ્રટક્રમાને______કહલેામ છે.   

(અ) પેઈસ વભરંગ પ્રોસેસ. (ક) ેયીપેયર વભરંગ પ્રોસેસ.  

(ફ) એન્ડ વભરંગ પ્રોસેસ. (ડ) સાઈડ વભરંગ પ્રોસેસ.  

 

 ૧૦ ડાઉન વભરંગ પ્રટક્રમાભા ંચચપ્સની જાડાઈ  

(અ) કાની ળરૂઆતભા ંલધભુા ંલધ ુઅને કા યૂો થામ ત્માયે ઓછાભા ંઓછી હોમ છે. 

(ફ) કાની ળરૂઆતભા ંઓછાભા ંઓછી અને કા યૂો થામ ત્માયે લધભુા ંલધ ુહોમ છે. 
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(ક)  ઉયના (અ) અને (ફ) ફને્ન.  

(ડ) ઉયના એકેમ નટહ. 

 ૧૧ કટટંગ સ્ટ્રોકના પ્રકાય પ્રભાણે ળેય ભળીનનુ ંલગીકયણ નીચેનાભાથંી કઈ યીતે કયી ળકામ 

છે?  

(અ) ળૂ ટાઈ  (ક) ગીમય ટાઈ  

(ફ) ડ્રો ટાઈ          (ડ) ઉયના (અ) અને (ફ) ફને્ન.  

 

 ૧૨ ળેય ભળીનભા ંગીમય અને સ્પ્રાઇન્સ ભળીનંગ કયલા ભાટે  

(અ)     ડીલાઈડીન્ગ હડેનો ઉમોગ થામ છે.   (ક)    યોટયી ટેફરનો ઉમોગ થામ છે.  

(ફ)     ળેય સેન્ટયનો ઉમોગ થામ છે.    (ડ)    ઉયના ફધા.  

 

 ૧૩ ળેય ભળીનભા ંદાગીનાની અને ટરૂની સ્સ્થવત અનકુ્રભે કેલી હોમ છે?  

(અ) યેસીપ્રોકેટંગ અને યોટયી  (ક) સ્સ્થય અને યેસીપ્રોકેટંગ 

(ફ) સ્સ્થય અને પયે છે.         (ડ) પયતો અને યેસીપ્રોકેટંગ  

 

 ૧૪ નીચેનાભાથંી કયુ ંટરૂ ભટીયીમર લધભુા ંલધ ુસખ્ત (hard) હોમ છે? 

(અ)  વસભેન્ટેડ કાફાતઈડ        (ક) વસયાવભક્સ    

(ફ)  ક્યચૂફક ફોયોન નાઈટ્રાઇડ (CBN)       (ડ)   ડામભડં  

 

 

 
 નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ ભાથંી કોઈ ણ ચાય ના ઉત્તય રખો.  

પ્રશ્ન-૨ (અ) કટટંગ લેયીએફલ્સની માદી ફનાફી સયપેસ પીનીળ, ટરૂ રાઇપ, ાલય લયાળ અને 

ધાતનુા દૂય થલાના દય ય થતી અસયો જણાલો. 
(૭) 

 (ફ) ચીના ઉત્ન થલાની પ્રટક્રમા સ્લચ્છ આકૃવત સાથે સભજાલો. ચીપ્સના પ્રકાયો રખો કોઈ 

ણ એક પ્રકાય સભજાલો. 
(૭) 

પ્રશ્ન-૩  (અ) બ્રોક ડામાગ્રાભ દોયી રેથ ભળીનનો કામત વસધ્ધાતં સભજાલો. અને રેથ ભળીનના પ્રકાયની 
માદી ફનાલો. 

(૭) 

 (ફ) રેથ ભળીનભા ંકયલાભા ંઆલતા ંઓયેળનની માદી ફનાલી કોઈ ણ એક ઓયેળન 

સ્લચ્છ આકૃવત સાથે સભજાલો.  
(૭) 

    

પ્રશ્ન-૪  (અ) નીચેનાના કામત એક અથલા ફે લાક્યોભા ંરખો. ( દયેકનો એક ગણુ છે). 

(૧)     ચક      (૨)     ટેઈર સ્ટોક      (3)      ભેન્ડયીર      (૪)     હાપ નટ     (૫)     કટટંગ 

ફ્લ્યડૂ                     (૬)     આફતય     (૭)     ડીલાઈડંગ હડે  

(૭) 

 (ફ) ડ્રીરંગ ભળીનભા ંદાગીનાને કડાલલાની યીતોની માદી કયો અને કોઈ ણ એક સ્લચ્છ (૭) 



 

Page 6 || 6 

 

 

આકૃવત સાથે સભજાલો. 
પ્રશ્ન-૫  (અ) યેડીમર ડ્રીરંગ ભળીનની સ્લચ્છ આકૃવત દોયી તેના ઉય તેના બાગો દળાતલો. (૭) 

 (ફ) વભરંગ ભળીનનો કામત વસધ્ધાતં રખો. (3) 

 (ક) સ્લચ્છ આકૃવત સાથે અ વભરંગ અને ડાઉન વભરંગ સભજાલો.  
 

(૪) 

પ્રશ્ન-૬ (અ) ઈન્ડેક્સંગ એટરે શુ ં? વભરંગ ભળીનભા ંઈન્ડેક્સંગ કેલી યીતે કયલાભા ંઆલે છે તે ટૂંકભા ં
સભજાલો. ઈન્ડેક્સંગની યીતોની માદી તૈમાય કયો. 

(૭) 

 (ફ) ળેય ભળીનભા ંપોયલડત સ્ટ્રોક કયતા ંયીટનત સ્ટ્રોક ઝડી ળા ભાટે હોમ છે તે સભજાલો. ળેય 

ઓયેળનની માદી તૈમાય કયો. 
(૭) 

    

પ્રશ્ન-૭ (અ) સ્રોટય, લટીકર યેભ ળેય ભળીન છે આ વલધાન સભજાલો. (3) 

 (ફ) સ્રોટય ઉય કયલાભા ંઆલતા ંઓયેળનની માદી કયો અને કોઈ ણ એક સ્લચ્છ 

આકૃવત દોયી સભજાલો.  
(૪) 

 (ક) ળેય ભળીન અને પ્રેનય ભળીન લચ્ચેનો તપાલત રખો. .   (૭) 

    

પ્રશ્ન-૮  (અ) કટટંગ ટરૂ ભટીયીમરની માદી કયો. (3) 

 (ફ) ટરૂ રાઈપ એટરે શુ ંતે સભજાલો. ટરૂ રાઇપ ઉય અસય કયતા ંટયફો રખો. (૪) 

 (ક) પાઉન્ડેળન ળા ભાટે કયલાભા ંઆલે છે? ટેસ્ટંગ ભાટે ઉમોગી સાધનોની માદી કયો. (૭) 

 


